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2. INSTALLATION AND ASSEMBLY
• Check that the overall dimensions of the box (Pic. 2) are compatible with the chosen installation area.
• Ensure the fl oor intended for installation is perfectly level, cemented and without uneven areas.
• Prepare a suffi cient number of cable conduits for all wiring required for system operation.
• Following the dimensions shown in Pic. 3, fi x 4 M12 expansion (or chemical) anchors into the ground.
• Fix the inspection panel inside the box (Pic. 4).
• Place the base of the box on the ground (without securing it) and then fi x the gearmotor onto the base using the supplied screws and 

washers (Pic. 5).
• Adjust the base position using the slots and move the pinion close to the rack. Before fi xing the rack, ensure the pinion clearance is 

maintained at 1-2 mm along the full travel (Pic. 6).
• Lower the outer shell of the box onto the base carefully (Pic. 7). Then secure it using large washers and M12 self-locking nuts (not 

supplied).
• Install the control board (not supplied) inside the box as shown in Pic. 8. Pay attention to the fi xing holes according to the selected model.
• Mount the support brackets for the magnets as shown in Pic. 9, making sure to place the SOUTH (S) magnet at the closing limit switch 

and the NORTH (N) magnet at the opening limit switch (Pic. 11). Connect the BROWN cable of the magnetic sensor to input FCC 1 and 
the BLACK one to FCA 1.

• Adjust the support brackets so that the distance from the sensor is between 15 and 30 mm. Exceeding 30 mm may weaken the signal 
and cause dangerous situations (Pic. 10).

3. LIMIT SWITCH ADJUSTMENT (PIC. 12)
To correctly adjust the magnetic cams on the gate leaf, proceed as follows:
Unlock the gearmotor and enter parameter P013; manually move the gate and position the opening magnet at the desired point, ensuring 
that at that point, the FCA segment on the display turns off (otherwise, adjust the magnet position). Repeat the procedure for the closing 
magnet, verifying that the FCC segment on the display turns off at the desired point.

4. ELECTRICAL CONNECTIONS
To complete the adjustments, the control unit parameters must be set correctly. Exceeding the recommended values may cause damage 
and/or malfunctions, and DEA System accepts no responsibility for improper parameter settings. The installer must in any case ensure that 
the limits set by standard EN 12453 are respected. Refer to the user manual of the control unit used.
It is essential, after installation, to verify that all adjustments are correct and that the safety and release devices are functioning properly.

5. SUPPLEMENTARY ACCESSORIES
In certain cases, it may be necessary to install the gearmotor in a raised position (Pic. 13) or use an enlarged pinion (Pic. 14) to reach a 
distant rack. Replacing the standard pinion with a larger one requires the use of specifi c magnetic sensor limit switches suitable for extended 
distances (Pic. 15-16) and, for safety reasons, the corresponding optional pinion cover is recommended (Pic. 15).

6. PRODUCT DISPOSAL
The dismantling of the automation system must be carried out by qualifi ed personnel in compliance with safety and prevention regulations, 
following the installation instructions in reverse order. Before starting disassembly, disconnect the power supply and secure it against 
accidental reconnection.
The disposal of the automation system must comply with national and local waste disposal regulations. The product (or its individual parts) 
must not be disposed of with other household waste.

  1. DESCRIPTION
IRONBOX/N est un coffret métallique anti-vandale conçu pour les moteurs coulissants des séries GULLIVER/N et REV, prévus pour ce 
type d’installation. Le coffret est fourni avec tout le nécessaire pour le montage de tous les modèles compatibles ; vérifi er le contenu de 
l’emballage (Fig. 1) et suivre attentivement les instructions de montage. La manipulation et l’installation doivent être effectuées par du 
personnel qualifi é et au moins deux personnes.

2. INSTALLATION ET MONTAGE
• Vérifi ez que l’encombrement du coffret (Fig. 2) est compatible avec la zone d’installation choisie.
• Assurez-vous que le sol prévu pour l’installation est parfaitement nivelé, cimenté et sans zones irrégulières.
• Prévoyez un nombre suffi sant de gaines pour le passage de tous les câbles nécessaires au fonctionnement du système.
• En suivant les cotes de la Fig. 3, fi xez au sol 4 chevilles M12 à expansion (ou chimiques).
• Fixez la cloison d’inspection à l’intérieur du coffret (Fig. 4).
• Positionnez la base du coffret au sol (sans la fi xer) puis fi xez le motoréducteur sur la base à l’aide des vis et rondelles fournies (Fig. 5).
• Déplacez la base du coffret à l’aide des fentes et rapprochez le pignon de la crémaillère. Avant de fi xer la crémaillère, assurez-vous que 

l’écart au pignon reste entre 1 et 2 mm sur toute la course (Fig. 6).
• Abaissez le capot extérieur du coffret sur la base avec précaution (Fig. 7). Fixez-le ensuite à l’aide de rondelles larges et d’écrous 

autobloquants M12 (non fournis).
• Installez le tableau électrique (non fourni) à l’intérieur du coffret comme indiqué en Fig. 8. Faites attention aux trous de fi xation selon le 

modèle choisi.
• Montez les supports des aimants comme indiqué en Fig. 9, en plaçant l’aimant SUD (S) au niveau de la fi n de course de fermeture et 

l’aimant NORD (N) au niveau de la fi n de course d’ouverture (Fig. 11). Connectez le câble MARRON du capteur magnétique à l’entrée 
FCC 1 et le NOIR à FCA 1.

• Réglez les supports des aimants de sorte que la distance au capteur soit comprise entre 15 et 30 mm. Dépasser 30 mm pourrait affaiblir 
le signal et entraîner des situations dangereuses (Fig. 10).

3. RÉGLAGE DES FINS DE COURSE (FIG. 12)
Pour régler correctement les cames magnétiques sur le vantail, procédez comme suit:
Déverrouillez le motoréducteur et accédez au paramètre P013 ; déplacez manuellement le portail et placez l’aimant d’ouverture au point 
souhaité, en vérifi ant que, à cet endroit, le segment correspondant à FCA sur l’affi cheur s’éteint (sinon, ajustez la position de l’aimant). 
Répétez l’opération pour l’aimant de fermeture en vérifi ant que le segment FCC s’éteint au point souhaité.

4. RACCORDEMENTS ÉLECTRIQUES
Pour fi naliser les réglages, il est nécessaire de confi gurer correctement les paramètres de la centrale de commande. Le dépassement des 
valeurs recommandées peut entraîner des dommages et/ou des dysfonctionnements, et DEA System décline toute responsabilité en cas 
de réglage incorrect. L’installateur doit s’assurer que les limites prévues par la norme EN 12453 sont respectées. Se référer au manuel 
d’utilisation de la centrale de commande utilisée.
Il est essentiel, après l’installation, de vérifi er que tous les réglages sont corrects et que les dispositifs de sécurité et de déverrouillage 
fonctionnent correctement.

5. ACCESSOIRES SUPPLÉMENTAIRES
Dans certains cas, il peut être nécessaire d’installer le motoréducteur en position surélevée (Fig. 13) ou d’utiliser un pignon de plus grand 
diamètre (Fig. 14) pour atteindre une crémaillère éloignée. Le remplacement du pignon standard par un pignon surdimensionné nécessite 
l’utilisation de fi ns de course à capteur magnétique spécifi ques pour des distances supérieures à celles prévues en standard (Fig. 15-16) et, 
pour des raisons de sécurité, il est recommandé d’utiliser le capot de protection du pignon correspondant (Fig. 15).

6. MISE AU REBUT DU PRODUIT
Le démantèlement de l’automatisme doit être effectué par du personnel qualifi é, conformément aux règles de prévention et de sécurité, en 
suivant les instructions de montage dans l’ordre inverse. Avant de commencer le démontage, couper l’alimentation électrique et empêcher 
toute reconnexion accidentelle. L’élimination de l’automatisme doit se faire conformément aux réglementations nationales et locales en 
matière d’élimination des déchets. Le produit (ou ses composants) ne doit pas être jeté avec les ordures ménagères.

  1. BESCHREIBUNG
IRONBOX/N ist ein vandalismussicheres Metallgehäuse, das für Schiebetorantriebe der Serien GULLIVER/N und REV vorgesehen ist. Das 
Gehäuse wird mit sämtlichem Zubehör für die Befestigung aller vorgesehenen Modelle geliefert; prüfen Sie den Inhalt der Verpackung (Abb. 
1) und befolgen Sie sorgfältig die Montageanleitung. Die Handhabung und Montage müssen von qualifi ziertem Personal und mindestens 
zwei Personen durchgeführt werden.

2. INSTALLATION UND MONTAGE
• Prüfen Sie, ob die Abmessungen des Gehäuses (Abb. 2) mit dem vorgesehenen Montagebereich kompatibel sind.
• Stellen Sie sicher, dass der Boden für die Installation eben, zementiert und frei von Unebenheiten ist.
• Bereiten Sie eine ausreichende Anzahl von Kabelkanälen für alle notwendigen Kabelverbindungen vor.
• Befestigen Sie gemäß den Maßen in Abb. 3 vier M12-Schraubanker (Expansions- oder chemische Dübel) am Boden.
• Befestigen Sie die Inspektionsblende im Inneren des Gehäuses (Abb. 4).
• Stellen Sie die Basis des Gehäuses auf den Boden (noch nicht befestigen) und montieren Sie dann das Getriebe mit den mitgelieferten 

Schrauben und Unterlegscheiben (Abb. 5).
• Bewegen Sie die Basis mithilfe der Langlöcher und bringen Sie das Zahnrad in die Nähe des Zahnstangens. Vor dem Befestigen der 

Zahnstange sicherstellen, dass der Abstand zum Zahnrad über den gesamten Weg 1–2 mm beträgt (Abb. 6).
• Setzen Sie das Außengehäuse vorsichtig auf die Basis (Abb. 7). Anschließend mit großen Unterlegscheiben und M12-Sicherungsmuttern 

befestigen (nicht im Lieferumfang enthalten).
• Montieren Sie die Steuereinheit (nicht enthalten) im Inneren des Gehäuses wie in Abb. 8 gezeigt. Achten Sie auf die Befestigungslöcher 

je nach Modell.
• Montieren Sie die Halterungen für die Magnete gemäß Abb. 9, Platzieren Sie den SÜD-Magneten (S) am Schließ-Endschalter und den 

NORD-Magneten (N) am Öffnungs-Endschalter (Abb. 11). BRAUNES Kabel des Sensors an FCC 1 und SCHWARZES an FCA 1 anschließen.
• Stellen Sie die Halterungen so ein, dass der Abstand zum Sensor zwischen 15 und 30 mm liegt. Ein größerer Abstand kann das Signal 

schwächen und gefährliche Situationen verursachen (Abb. 10).

3. ENDSCHALTER-EINSTELLUNG (ABB. 12)
Zur korrekten Einstellung der Magnetnocken am Flügel gehen Sie wie folgt vor:
Entriegeln Sie das Getriebe und rufen Sie den Parameter P013 auf; bewegen Sie das Tor manuell und positionieren Sie den Öffnungsmagneten 
an der gewünschten Stelle. Prüfen Sie, ob an dieser Stelle das Segment für FCA im Display erlischt (falls nicht, die Magnetposition anpassen). 
Wiederholen Sie den Vorgang für den Schließmagneten und überprüfen Sie, dass das Segment FCC im Display an der gewünschten Stelle 
erlischt.

4. ELEKTRISCHE ANSCHLÜSSE
Um die Einstellungen abzuschließen, müssen die Parameter der Steuerzentrale korrekt eingestellt werden. Das Überschreiten der empfohlenen 
Werte kann Schäden und/oder Fehlfunktionen verursachen, und DEA System übernimmt keine Verantwortung für eine unsachgemäße 
Parametereinstellung. Der Installateur muss in jedem Fall sicherstellen, dass die Grenzwerte der Norm EN 12453 eingehalten werden. Siehe 
Bedienungsanleitung der verwendeten Steuerzentrale.
Nach der Installation ist es unerlässlich, zu überprüfen, ob alle Einstellungen korrekt sind und die Sicherheits- und Entriegelungseinrichtungen 
ordnungsgemäß funktionieren.

5. ZUSÄTZLICHE ZUBEHÖRTEILE
In manchen Fällen kann es erforderlich sein, das Getriebe in erhöhter Position zu montieren (Abb. 13) oder ein vergrößertes Zahnrad zu 
verwenden (Abb. 14), um ein entferntes Zahnradgestänge zu erreichen. Der Austausch des Standardzahnrads gegen ein größeres erfordert 
den Einsatz spezieller Magnetsensor-Endschalter für größere Distanzen (Abb. 15–16). Aus Sicherheitsgründen wird die Verwendung der 
entsprechenden optionalen Zahnradabdeckung empfohlen (Abb. 15).
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Vérifiez que la position des aimants, le câblage et leur fonctionnement correspondent à la configuration souhaitée.

Vérifiez que le segment de l'afficheur correspondant à FCA (ou FCC) s'éteint (voir § 3).

DÉPLACER
DÉVERROUILLER

RÉGLER1 2 3
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Utilisez l'accessoire lorsqu'un support surélevé d'au moins 40 mm est nécessaire.
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